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Formel 
Zeichen Größe Einheiten 

 Zeichen 
l  Länge [mm] 
l∆  Längenänderung [mm] 

b  Breite [mm] 
h  Spindelsteigung [mm] 
r  Radius [mm] 
d  Durchmesser [mm] 

LF  Vorschubkraft [N] 

i  Übersetzungsverhältnis ⎥
⎦

⎤
⎢
⎣

⎡

ab

zu

n
n

 

Tm  Masse der bewegten Teile [kg] 
bM  Beschleunigungsmoment [Nm] 

LM  Lastmoment [Nm] 

MM  Motormoment [Nm] 

Mn  Motordrehzahl [1/min] 
ω  Winkelgeschwindigkeit [Rad/s] 
α  Winkelbeschleunigung [Rad/s²] 

MJ  Motormassenträgheitsmoment [Kgm²] 

rJ  Rotatorisches 
Massenträgheitsmoment [Kgm²] 

tJ  Translatorisches 
Massenträgheitsmoment [Kgm²] 

V  Vorschubgeschwindigkeit  [m/s] 
ρ  Dichte [kg/m³] 
C Dynamische Tragzahl [N] 

mF  Mittlere äquivalente Belastung [N] 
a Translatorische Beschleunigung [m/s²] 
t  Zeit [s] 
p  Druck [Pa] 
P Leistung [W] 
T Temperatur [°C] 
U Elektrische Spannung [V] 
I Elektrischer Strom [A] 
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